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Nivel Metodologico

Asentar el concepto de sistema de control, con el fin de
conseguir que el alumnado sea capaz de relacionar el
movimiento del programa de control con el movimiento del
proceso o parte operativa.

e Identificar todos los componentes implicados en el sistema fisico (maquinas, sensores,
accionadores, pre-accionadores, paneles de operacion,...)

e Identificar las senales generadas por estos componentes que proporcionan informacion del
proceso y aquellas senales que actuan directamente sobre el proceso.

e Conocer los fundamentos de GRAFCET y diseiar pequenos sistemas de control que incluyan:
evaluacion de Condiciones Iniciales, Parada a Fin de Ciclo y Parada de Emergencia.

e Implementar los sistemas de control con PLC’s para corroborar la validez de los disefios.

e Documentar los sistemas desarrollados

MeiA, [3]
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Nivel Metodologico

Asentar las formas de mando y la concurrencia para que el
alumnado sea capaz de asociar las operaciones paralelas
que se realizan en el proceso con las tareas concurrentes

qgue las comandan, abordando los problemas de
coordinacioén y sincronizaciéon asociados

e Identificar todos los estados en los que se puede encontrar un sistema de control.
e Disenar e implementar sistemas de control que incluyan estos estados.

e Identificar las necesidades de informacion requerida por el sistema de supervision, los
elementos de mando (pulsadores, interruptores, etc.) y seinalizadores del panel de operacidn,
sistemas de seguridad, etc.

e Reconocer e identificar la necesidad de realizar adaptaciones o modificaciones en la parte
operativa para facilitar, simplificar y mejorar el desarrollo de los sistemas de control.

e Documentar los sistemas desarrollados

MeiA, [5]
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(* Reguest for Verificaction of Initial Conditions | l
and System Security - Initial Condition State®) — | | INITIAL CONDITIONS 1 LOAD TANK
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Conditions and System Security *)
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Nivel Metodolégico

Asimilar el concepto de jerarquia, con el fin de conseguir que
el alumnado sea capaz de analizar, disefiar e implementar
sistemas con distintos niveles de control.

e Recopilar los datos necesarios para obtener las especificaciones del sistema.

e Realizar el analisis, disefio e implementacion de sistemas individuales introduciendo
aspectos de integracion y de funcionamiento conjunto.

e Disenar un Control a nivel de célula.

® Documentar todas las fases de desarrollo.

MeiA, [7]
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GENERAL CONTROL
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S1_lInitial Condition
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ST_lInitial Condition
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f}—fﬁ'}g? Process GC_Start Up Process EI—!E—EEaseE
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S1_LoadBases
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General Control Communication

ST_Normal Production
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S3 S4

X10
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