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MEZCLADOR

Automatizacion de un sistema
de mezclado de productos.

Se desea automatizar un proceso
como el que se muestra, en el cual
un determinado producto,
suministrado a través de la Tolva y
pesado mediante una Bascula, debe
ser mezclado con un disolvente
procedente de un Tanque vy
dosificado mediante un Contador
Volumétrico.
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La mezcla debe contener un volumen V de disolvente que serd medido por medio de un contador
volumétrico (ContVol), y una cantidad Q de producto pesado en la bascula.

El contador volumétrico da una sefal igual a 1 si el volumen es igual o superior al deseado y dara 0 si el
nivel es inferior (el valor serd 0 si no pasa disolvente por el contador).

El disolvente es extraido mediante una bomba que se activara con la sefial Bomba.

La dosificacion del producto se realiza mediante una bascula y dos valvulas monoestables V1 y V2
cerradas en reposo (V,=V,=0). En primer lugar se abre la valvula V1 (V1=1) para que el producto
contenido en la tolva caiga en la bascula. Cuando se alcanza la cantidad deseada, el contacto b1 pasa de
cero a uno y entonces se cierra la valvula V1. Se abre la valvula V2 y el producto se vierte en el
mezclador. El contacto b0 se pondra a uno cuando la bascula esté vacia.

Una valvula V3 permitira realizar la evacuacion del producto terminado. El fin del vaciado es controlado
por un sensor eV (que valdra 1 cuando la cubeta de mezclas esté vacia).

El motor H que sirve para agitar la mezcla, esta en marcha (MotorH=1) desde el comienzo del ciclo y se
para cuando termina la evacuacion.

El ciclo comienza con la accién del pulsador de Marcha. Cuando se pulse el Paro se terminara con la
mezcla en curso y el sistema se detendra.
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— Inicio

(* Inicio - Estado Inicial *)

TMarcha (* SolModoAuto:=TMarcha *)

-~ o<

— SolCondIni (* Inicializacién Parte Operativa, Solicitud de

Condiciones Iniciales - Estado de Evaluacion
de Condiciones Iniciales y de Seguridad *)

(* Fin de Condiciones Iniciales:
Sistema en Posicion Inicial*)

(*El Proceso puede comenzar la Produccion

Normal -Estado de Produccion Normal *)

TParo (*Paro a Fin de Ciclo -> Cuando se accione
el paro del sistema, se terminard con la
mezcla en curso y el sistema se detendrd*)

(* Paro a Fin de Ciclo Solicitado -

mm  FinCondlni
2 — ProdNorm
—

3 — ParoFC
mm |nicioMezcla
X0

Estado de Paro a Fin de Ciclo *)

(* FinProces:=InicioMezcla *)

(*Se abre la valvula
para vaciar la bdscula*)

(*Se abre la valvula para
vaciar la cubeta principal*)

(*se enciende el agitador

para facilitar el vaciado

X14
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L SolCondIni  (* Solicitud de
Condiciones Iniciales *)
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T b0 b0  (*La béscula no esta vacia*)
4 12 — V2
L == b0
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13 V3
MotorH
= TeV
14 — FinCondIni (* Fin de Condiciones Iniciales *)
SolCondlini
X10

*)
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X27

— InicioMezcla

m  ProdNorm

(*Mientras esté activada la sefial ProdNorm sabemos
que el sistema esta en funcionamiento automdtico y
no se ha solicitado el paro a Fin de Ciclo*)

| 21 H Bomba | (* El disolvente es extraido

22

mediante la bomba*)

m  TContVol (* El contador volumétrico da una sefial igual a

1 si el volumen es igual o superior al deseado *)

(* Volumen V de disolvente
en el mezclador*)

BE=lR

(* Se abre V1 para que el producto

contenido en la tolva caiga en la bdscula*)

mm b1 (* Cuando se alcanza la cantidad
deseada se activa el contactor b1*)

24 — V2

(* Se abre V2 y el producto

se vierte en el mezclado r¥*)

wmm b0 (*El contacto b0 se pondrd a uno
cuando la bdscula esté vacia*)

25 (* Cantidad Q de producto
en el mezclador*)

26

— MotorH (* Vaciado de la mezcla*)

- =1
27 V3
wmm TeV (*ElsensoreV valdrd 1 cuando

X20

la cubeta de mezclas esté vacia*)

(*El agitador estd en marcha desde el comienzo

del ciclo y se para cuando termina la evacuacion*®)
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