- Métodos
Estadisticos de la

Ingenieria

Tema 5: Control de calidad

" J
Contenidos que se trataran ...

f ﬁ s\_ w x slﬂ
M mclﬁk
x=0\ X

Definir el concepto de control de calidad
El control de calidad por lotes

El plan de muestreo

Inferencias del parametro binomial

La curva operativa caracteristica

La potencia de una prueba

Un contraste de hipodtesis
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"
Dificultades de la unidad didactica

i Definir los elementos que intervienen en un plan de
muestreo dado

‘a,.,.w Establecer los mejores puntos para establecer la tabla
nd\”" operativa caracteristica

i» Establecer las caracteristicas de un plan a partir de su
COC

¥ Comparar diferentes planes de muestreo

i» Definir los errores que se pueden cometer en un proceso
general de inferencia estadistica
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Objetivo del tema

Este tema desarrolla una primera introduccion a la teoria de la
inferencia estadistica, para conocer los conceptos e ideas que estan
deiras de esta parte de la Estadistica.

El control de calidad es el campo en el que se hace esta primera
incursion. De esta manera se trata que el alumno ponga en marcha
la dinamica del razonamiento inferencial al tiempo que conoce los
diversos conceptos basicos, que entran en juego.

Se trata de comparar diversos planes de muestreo para optar por el
mejor de ellos, segun unas especificaciones previas, y de acuerdo
con criterios como el coste, la exigencia, etc.
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. Leer el enunciado

Plantear el problema

l

{Qué probabilidad
hay que calcular?

El trabajo con distribuciones

Datos

~

Analizar

'4

Datos  Informacién

N/

Discriminar y definir
la variable aleatoria

(discreta o continua? 1

Enunciar la distribucién
de probabilidad

Binomial, Poisson, normal, l

Caracterizar la distribucidén
de probabilidad

B [?‘i, p)

P(2)
N{u, o)

Método de cdleunlo

/ l Condiciones

Tablas Férmula -
JAproximacion?

\ l [ Pavticularidades?

«—
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(1) Establecer la hipdtesis nula H: el objetivo es
ver
si los datos (obtenidos al azar) contradicen H,,
(2) Establecer la hipotesis alternativa, H,
(3) Prueba estadistica: ;qué informacion
suministrada
por los datos es relevante a la prueba de H,?
(4) Establecer la region de rechazo y la region de
aceptacion
(&) ObTer las conclusiones finales

HIPOTESIS NULA
DECISION VERDAD FALSEDAD
Error tipo |
Rechazar la hipdtesis nula 0 Decicion correcta
Error tipo ll
Aceptar la hipdtesis nula Decision correcta B
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La probabilidad de aceptar un buen
lote sea alta y la probabilidad de
aceptar un lote malo sea baja

(1) Disefiar el plan A:n, a, /

* Se supone que el tamafio del lote es lo suficientemente
grande para justificar el tratamiento del numero de
defectuosos encontrado en la muestra como una variable
aleatoria binomial

» La probabilidad de aceptar un lote de llegada con fraccion
de defectuosos p es

(1-p)
*Construir la tabla opelxatLé aracteristica:

P |Probabilidad de aceptar el lote

(2) Disefiar el'plan A: ng ag

(3) Dibujar las curvas de los dos planes en la misma grafica
(4) Buscar el punto de corte (si existe)

(5) Interpretar los resultados
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TQUE H8mos visto?

m Objetivos de la Estadistica Inferencial
Definicion de Control de calidad

m El plan de muestreo
El parametro binomial
La proporcién de defectuosos
El nUmero de aceptacion
La curva operativa caracteristica
El proceso de calculo
Rasgos del plan de muestreo
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Planificar m._ plan de musetreo PM,
{n, 2)

Construir la tabla operativa caracteristica u\

!

Dibujar COC del plan PM,

&

\a&ﬁ‘ Dibujar COC del plan PM,,

|

Punto de corte / COC;,,, = COCryyy

S¢leccionar el plan de muestreo mas eacto y eficiente
*)

*) -
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